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Perfekt Pumpen in Rohren und engen Räumen

Die Unterwasserpumpe Tubo des schwedischen Unter-
nehmens Grindex ist eine völlige Neuentwicklung. Die 
perfekt für Drainagearbeiten unter beengten Platzverhält-
nissen ausgelegte Pumpe wurde mit einem zentralen Aus-
lauf ausgestattet, sodass sie auch innerhalb von Rohren 
mit nur 200 bzw. 300 mm Durchmesser eingesetzt werden 
kann. Typische Anwendungsbereiche sind die Grundwas-
serabsenkung über Filterrohre und die Drainage von was-
serführenden Bodenschichten. 

Zwei Varianten der Neuentwicklung stehen zur Auswahl. 
Die Tubo 8 ist eine spezielle Neukonstruktion. Ihr maxi-

maler Durchfl uss beträgt 14 Liter pro Sekunde und die 
maximale Förderhöhe 36 Meter. Die Tubo 12 ist eine Wei-
terentwicklung der Proline-Standardpumpen Minor, Major 
und Master. Die Pumpe wurde mit einem neu entwickelten 
Oberteil ausgestattet und kann in Röhren und Hohlräumen 
mit einem Durchmesser ab 300 Millimetern eingesetzt 
werden. Hier beträgt der maximale Durchfl uss 55 Liter pro 
Sekunde und die Förderhöhe bis zu 70 Meter. Durch das 
eingebaute Luftventil ist auch ein Trockenlauf möglich, 
ohne dass Überhitzungsgefahr besteht. Alle Tubo-Pum-
pen sind mit Thermokontakten in der Statorwicklung aus-
gestattet und können dadurch an eine Schutzeinrichtung 
gegen Überhitzung angeschlossen werden.

„Wir begrüßen an dieser Neuentwicklung nicht nur die spe-
ziellen Einsatzmöglichkeiten“, meint AM-Laser-Geschäfts-
führer Johannes Gruber, „sondern auch die gewohnt kun-
denfreundliche Politik der Firma Grindex. Die hohe Qualität 
der Tubo-Pumpen gewährleistet einen sicheren und dau-
erhaften Betrieb auch unter ungünstigen Bedingungen. 
Doppelte mechanische Dichtungen sind zum Beispiel in 
einem Ölbad eingesetzt, das diese Dichtungen schmiert 
und kühlt. Die Pumpenräder bestehen aus Chromlegier-
tem Weissgusseisen; für besonders abriebgefährdete 
Bereiche wird Nitrilgummi verwendet, damit die Pumpe 
auch gegenüber Sand, Erde, Bohrgut und ähnlichem hoch 
widerstandsfähig ist. Und natürlich wurden in die neuen 
Tubo-Pumpen von Grindex hauptsächlich solche Kompo-
nenten eingesetzt, die auch in den Standard-Pumpense-
rien zum Einsatz kommen. Das vereinfacht und verbilligt 
die Ersatzteil-Lagerhaltung erheblich; exakt das, was wir 
von AM-Laser im Sinn unserer Kunden so schätzen.

Die Unterwasserpumpe Tubo des schwedischen Unternehmens Grindex ist eine völlige Neuentwick-
lung. Die Pumpe ist bestimmt für Drainagearbeiten unter beengten Platzverhältnissen. Sie ist mit ei-
nem zentralen Auslauf ausgestattet, sodass sie auch innerhalb von Rohren mit nur 200 bzw. 300 mm 
Durchmesser eingesetzt werden kann. Typische Anwendungsbereiche sind die Grundwasserabsen-
kung über Filterrohre und die Drainage von wasserführenden Bodenschichten. AM-Laser präsentiert 
diese Neuheit auf der MAWEV - nicht nur wegen ihrer speziellen Einsatzmöglichkeiten.



Innovativ in Werkzeug, Anwendung und Qualität

AM-Laser und Baugeräte Handels GmbH, A-2281 Raasdorf,  Gewerbestrasse 4, Tel.: (+43) 2249 28 495, Fax: (+43) 2249 28 4 95-20 
Firmenbuchnummer: FN 140190m, Firmenbuch: LG Korneuburg, e-mail:offi ce@am-laser.at, www.am-laser.at Seite 5

Grindex hat als einer der international führenden Herstel-
ler von elektrischen Tauchpumpen, sein Sortiment mit der 
neuen Bravo-Pumpenserie abgerundet. Die Bravo-Pum-
pen sind für die vermutlich schwierigste Aufgabe konstru-
iert, die eine Pumpe haben kann – das Abpumpen von 
Slurrys mit einem hohen Gehalt von Sand und Kies. Ty-
pische Einsatzbereiche für die neuen Slurry-Pumpen von 
Grindex sind Steinbrüche, Gruben, das Einbringen von 
Bentonit, Ausbaggerungsarbeiten, das Reinigen von Sedi-
mentdämmen, Kohle- und Erzschlämme, Schlämme aus 
Spülwasser aus der Kohle verarbeitenden Industrie sowie 
Spülwasser aus Kläranlagen, Stahlwerken und vielen an-
deren industriellen Anlagen. Die Pumpen der Bravo-Serie 
sind für den Dauerbetrieb unter schwierigsten Einsatz-
bedingungen konstruiert, wo extrem widerstandsfähige 
Pumpen gebraucht werden. Die Bravo-Pumpen sind für 
Flüssigkeiten mit pH-Werten von zwischen 4 und 10 ge-
eignet.

Verbesserte Haltbarkeit und Wirkung
Um gegen die hohen Verschleißkräfte gewappnet zu sein, 
wurden  alle Teile, die mit dem Slurry in Kontakt kommen, 
aus Ni-Hard 4 gefertigt. Wo bei Ausbaggerungsarbeiten 
mit stark sand- und kieshaltigem Schlamm normale Pum-
pen schnell am Ende sind, kommen die Vorteile der Bra-
vos erst so richtig zur Geltung. Eine spezielle Ausformung 
des Pumpenrades, erzeugt in der zu pumpenden Flüssig-
keit einen kraftvollen Wirbel, der den Slurry und die den 
Verschleiß bewirkenden festen Partikel durch das Pum-
pengehäuse mit sich fort trägt und  den Verschleiß des 
Pumpenrades auf ein Minimum reduziert.

Aber die Bravo-Pumpen zeichnen sich nicht nur durch das 
widerstandsfähige Material Ni-Hard 4 aus, sondern auch 
durch den kräftigen niedertourigen Motor, der auch mit 
visköseren Schlämmen fertig wird. Die Pumpen besitzen 
eine Nennleistung von zwischen 5 und 40 kW und können 
mit verschiedenen Motorschutz- und Überwachungsein-
richtungen versehen werden.

Ebenfalls neu bei Grindex ist die für stark abrasierende Anwendungen, beispielsweise in Gruben und 
Steinbrüchen, konstruierte Pumpenserie Bravo. AM-Laser präsentiert die gegen hohe Verschleiß-
kräfte bestens gewappneten Pumpen vor allem wegen ihrer Widerstands- und Leistungsfähigkeit.   
„Konstruiert für die vermutlich schwierigste Aufgabe, die eine Pumpe haben kann, entsprechen die 
Bravo-Pumpen dennoch unseren hohen Anforderungen hinsichtlich günstiger Wartung und hoher 
Lebensdauer“, argumentiert AM-Laser-Geschäftsführer Johannes Gruber.

Neue Pumpenkonstruktion erlaubt das Pumpen unter dem Wasserspiegel 
auch bei hohem Sand- und Kiesanteil
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INOX: Säurebeständige Tauchpumpen aus korrosionsbeständigem Edelstahl 
für Schmutzwasser und Schlamm

Die säurebeständigen und aus rostfreiem Stahl gefertig-
ten Bauteile der Inox-Pumpen-Serie sind für die Arbeit mit 
Flüssigkeiten mit einem pH-Wert zwischen 2 und 10 aus-
gelegt. Basierend auf der erfolgreichen Proline-Serie ha-
ben sie die gleichen Kapazitäten, Leistungsmerkmale und 
Vorteile. Einzig das Gewicht wurde durch das Ersetzen 
der Aluminiumteile durch korrosionsbeständigem Edel-
stahl etwas höher. Der höhere Anschaffungspreis macht 
sich durch die längere Lebensdauer in extrem aggressiver 
Arbeitsumgebung bezahlt und gewährleistet einen dauer-
haften und wirtschaftlichen Pumpenbetrieb. 

Die INOX-Serie besteht aus sieben unterschiedlichen 
Pumpenmodellen, die für jedes Einsatzgebiet eine opti-
male Kombination aus Größe, Leistung und Preis bieten 
und die selben bewährten Eigenschaften der Proline-Se-
rie aufweisen wie z.B.

 Absolute Trockenlaufsicherheit durch Luftkühlungs-
ventil und  2 Jahre Garantie auf Trockenlauf.

 Phasen-, Spannungs- und Drehrichtungs-
überwachung.

 Drei Thermofühler schützen vor Überhitzung.

Gegen die von AM-Laser auf der MAWEV präsentierte neue Pumpenserie INOX von Grindex haben 
korrosive Flüssigkeiten keine Chance. Unbeaufsichtigt arbeiten sie über lange Einsatzzeiten in 
Bergwerken, Industrieanlagen und Salzwasser-Baustellen.


